Acabados perfectos. Soluciones perfectas.
Acabamentos perfeitos. Solucoes perfeitas.
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PLADUR’

Las nuevas pastas de PLADUR® para un
nivel de calidad de acabado Q4

As novas pastas da PLADUR® para um
nivel de qualidade de acabamento Q4
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En el documento elaborado por Eurogypsum vy la UEEP se des-
criben 4 niveles de calidad de acabado en superficies de PYL,
que seran aplicables en toda Europa, adaptando sus direc-
trices a las normativas nacionales. Estos niveles deberan ser
estudiados previamente y descritos en el proyecto constructi-
vo, considerandose por defecto el nivel Q2 cuando no exista
especificacion en este sentido.

oo NIVELES DE CALIDAD EN EL ACABADO DE SUPERFICIES DE PYL
~“ NIVEIS DE QUALIDADE NO ACABAMENTO DE SUPERFICIES DE PYL

No documento elaborado pela Eurogypsum e a UEEP sao des-
critos quatro niveis de qualidade de acabamento de superfi-
cies de placa de gesso laminado, que serdo aplicados em toda
a Europa, adaptando as suas diretivas as normas nacionais.
Estes niveis deverdo ser estudados previamente e descritos
no projeto de construgdo, devendo ser considerado por defei-
to o nivel Q2 quando ndo existir especificacdo nesse sentido.

NIVELES DE CALIDAD NIVEIS DE QUALIDADE

Acabado béasico para las superficies que no precisan
cumplir requisitos decorativos.

Acabamento bdsico para as superficies que ndo preci-
sam de cumprir requisitos de decoragado.

Asegura una transicién continua en todo el paramento,
aunqgue sin evitar la posible aparicion de contrastes,
especialmente bajo la luz rasante. Indicado para acaba-
dos de textura medio o tosco, de granulometria superior
almm.

Assegura uma transi¢do continua em todo o paramen-
to, sem evitar, no entanto, o eventual aparecimento de
contraste, especialmente sob luz rasante. Indicado para
acabamentos de textura média ou grosseira, de granulo-
metria superiora 1 mm.

Indicado para decoraciones que precisan una termina-
cién mas compleja o de mayor calidad, como pinturas
y revestimientos de estructura fina, con particulas de
tamafio inferiora 1 mm.

Indicado para decoragdes que necessitam de um aca-
bamento mais complexo ou de maior qualidade, como
tintas e revestimentos de estrutura fina, com particulas
de tamanho inferiora 1 mm.

Es la terminacién 6ptima, que reduce de forma drastica
el riesgo de marcas y sombras en las juntas del siste-
ma bajo la incidencia de luz rasante. Esta especialmente
indicado para revestimientos lisos o brillantes, barnices
o revestimientos de brillo medio y técnicas de estuco u
otras técnicas de enlucidos alisados.

E 0 acabamento perfeito, reduzindo de forma significa-
tiva o risco de marcas e sombras nas juntas do sistema
sob a incidéncia de luz rasante. E particularmente indi-
cado para revestimentos lisos ou brilhantes, vernizes ou
revestimentos de brilho médio e técnicas de estuque ou
outras técnicas de reboco alisado.
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VENTAJAS DE UN ACABADO CON
NIVEL DE CALIDAD Q4

VANTAGENS DE UM ACABAMENTO
COM NIVEL DE QUALIDADE Q4

CALIDAD - Reduce el riesgo de sombras y marcas bajo
luz rasante.

- Misma porosidad en toda la superficie: ho-
mogeneidad en la capa de pintura.

- Mayor dureza superficial que un acabado
con sélo pintura.

- Corrige pequefas imperfecciones.

EFICIENCIA - Reduce los preparativos necesarios para
pintar, especialmente en acabados lisos y
estucos.

INNOVACION - Sistema innovador de alto valor afiadido.

- Introduce nuevas formas de trabajo y opor-
tunidades de negocio.

PLADUR

LA SOLUCION PERFECTA PARA

UN ACABADO PERFECTO

PLADUR® PERFECT es la nueva linea de pastas de dltima ge-
neracion de PLADUR® para niveles de calidad de acabado es-
pecial Q4.

Atendiendo a los diferentes tipos de obra y modos de aplica-
cion, se podra elegir entre dos diferentes propuestas que re-
solveran satisfactoriamente cualquier exigencia decorativa:

* PLADUR® PERFECT Aplicacién Manual
* PLADUR® PERFECT Aplicacion Airless

QUALIDADE - Reduz o risco de sombras e marcas sob luz ra-
sante.

- Porosidade uniforme em toda a supefficie: ho-
mogeneidade na camada de pintura.

- Maior dureza superficial do que um acabamen-
to apenas com pintura.

- Corrige pequenas imperfeigdes.

EFICIENCIA - Reduz os preparativos necessdrios para pintar,
especialmente em acabamentos lisos e estu-
ques.

INOVACAO - Sistema inovador de elevado valor acrescentado.

- Introduz novas formas de trabalho e oportuni-
dades de negédcio.

PERFECT

A SOLUCAO PERFEITA PARA

UM ACABAMENTO PERFEITO

PLADUR® PERFECT é uma nova linha de pastas de dltima ge-
racdo da PLADUR® para niveis de qualidade de acabamento
especial Q4.

Tendo em consideragdo os diferentes tipos de obras e modos
de aplicagdo, serd possivel escolher entre duas propostas di-
ferentes que dardo uma resposta satisfatéria a qualquer exi-
géncia decorativa:

® PLADUR® PERFECT Aplicagdo manual
® PLADUR® PERFECT Aplicacao airless




LA SOLUCION PERFECTA PARA UN ACABADO PERFECTO
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~ PLADUR PERFECT A SOLUCAO PERFEITA PARA UM ACABAMENTO PERFEITO “'*

APLICACAO MANUAL

ACABAMENTOS Q4 ESTUCADOS
COM O MENOR ESFORCO

APLICACION MANUAL
ACABADOS Q4 ESTUCADOS CON

EL MENOR ESFUERZO

Nova pasta em pé de aplicagdo manual para acabamentos Q4,
especialmente concebida para efetuar o tratamento de juntas,
parafusos e do revestimento completo da placa.

Indicada para obras pequenas ou obras que procuram um
acabamento especial com um efeito estucado perfeito.

Nueva pasta en polvo de aplicacién manual para acabados
Q4. Esta especialmente disefiada para realizar el tratamiento
de juntas, tornillos y el enlucido total de la placa.

Indicada para obras pequefias u obras que buscan un acaba-
do especial con un perfecto efecto estucado.

- Acabamento perfeito com efeito estucado
- Facil aplicagdo em camadas finas (1,5 mm de espessura)
- Juntas, parafusos e barramento num tnico produto

- Perfecto acabado con efecto estucado
- Facil aplicacion en capa fina (1,5 mm de espesor)
- Juntas, tornillos y enlucido en un solo producto

- Corrige pequenas imperfecciones
- Aumenta la dureza superficial del paramento
- Reduce el efecto tambor

- Corrige pequenas imperfeicoes
- Aumenta a dureza superficial do paramento
- Reduz o efeito tambor

Relacion de amasado Tiempo de Espesor medio

Codigo Formato (agua/polvo) Fraguado final Rendimiento Color
Cadigo Formato Propor¢do de mistura Tempo de Espessura média Rendimento Cor

(agua/pa) endurecimento final

Juntas / Juntas .

0,6 L/Kg Com juntas Blanco

2133968  Sacos de 20 Kg ,' 2-3 horas aprox. ~ Delal5mm. Com juntas
Enlucido / Reboco aprox. i Branco
0,65 L/Kg »£ 18/ M" aprox.

Realizar un tratamiento Q2 en las juntas
Efetuar um tratamento Q2 nas juntas

Espolvorear lentamente y batir a maquina
Acrescentar lentamente e bater a mdquina

Humedecer y repasar con cuchilla para un acabado liso y brillante
Humedecer e preencher com uma ldmina para um acabamento
liso e brilhante

Aplicar 2 6 3 manos (espesor medio total 1,5 mm)
Aplicar 2 ou 3 demaos (espessura média total 1,5 mm)
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Rellenar las juntas, pegary planchar las cintas, retirando
el exceso de pasta. Dejar fraguar. La relacion ideal agua-
polvo (A/P) de esta masa es de 0,6 L/Kg.

Aplicar un segundo acabado de terminacion (1 6 2 ma-
nos, seglin mermas). Aprovechar los tiempos de seca-
do para emplastecer todos los tornillos con dos o tres
manos. El nivel de acabado resultante es un Q2. Dejar
fraguar completamente.

Aplicar las manos de enlucido. Emplear una masa con
una relacion A/P de 0,65 L/Kg. Dejar secar ligeramente
entre manos (que esté hiimedo pero sin manchar al tac-
to). Para un efecto pulido humedecer la superficie con un
pulverizador de aguay pasar una llana o cuchilla.

Preencher as juntas, colar e alisar as fitas, retirando o
excesso de pasta. Deixar endurecer. A propor¢ao ideal de
dgua/pé (A/P) desta massa € de 0,6 L/kg.

Aplicar um segundo acabamento de aplicacdo (1 ou 2
demdos, de acordo com as depressées). Aproveitar os
tempos de secagem para cobrir todos os parafusos com
duas ou trés demdos. O nivel de acabamento final serd
Q2. Deixar endurecer completamente.

Aplicar as demdos de barramento. Utilizar uma massa
com uma propor¢do A/P de 0,65 l/kg. Deixar secar ligei-
ramente entre as demaos (de modo a estar himido mas
sem manchar ao toque). Para um efeito polido, humede-
cer a superficie com um pulverizador de dgua e passar
uma plaina ou lédmina.

es em:
isdeacabamento.com »



LA SOLUCION PERFECTA PARA UN ACABADO PERFECTO
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~ PLADUR PERFECT A SOLUCAO PERFEITA PARA UM ACABAMENTO PERFEITO “'*

APLICACION AIRLESS
ACABADOS Q4 CON LA MAXIMA

APLICACAO AIRLESS
ACABAMENTOS Q4 COM A

PRODUCTIVIDAD

MAXIMA PRODUTIVIDADE

Nueva gama de pastas en formato Lista al Uso para acabados
Q4 mediante aplicacién con equipos de pulverizacion Airless.

Se compone de dos tipos de pasta:

© Multiusos: especialmente disefiada para el tratamiento

de juntas, tornillos y una primera capa de enlucido.

* Acabado fino: especifica para aplicar una Gltima capa fina
y obtener un perfecto acabado blanco vy fino, sin necesi-

dad de pintar.

Es el sistema perfecto para obras de gran tamaiio en las que

se requiere una alta productividad.

- Maxima productividad, mayor rentabilidad
- Aplicacién cémoda, sencilla y limpia

- Permite un acabado blanco sin pintar

- Acabado mas liso que con pintura a rodillo

Codigo Formato
Codigo Formato
Multiusos
2134299
Bote 25 Kg
Acabado fino
Acabamento fino
2134300
B,

Preparaci6n de la obra
Preparagdo da obra

Aplicar las manos de enlucido
Aplicar as demados de revestimento

Nova gama de pastas em formato Pronta a usar para acaba-
mentos Q4 através de aplicagdo com equipamentos de pulve-
rizacdo Airless.
Composta por dois tipos de pasta:
e Multiusos: especialmente concebida para o tratamento de
juntas, parafusos e uma primeira camada de revestimento.
e Acabamento fino: especifica para aplicar uma dltima ca-
mada fina e obter um acabamento branco e fino perfeito,
sem que seja necessdrio pintar.

E o sistema perfeito para obras de grande dimensdo, nas
quais é necessdria uma elevada produtividade.

- Maxima produtividade, maior rentabilidade

- Aplicagao comoda, simples e limpa

- Permite um acabamento branco sem pintar

- Acabamento mais liso do que com pintura com rolo

Tiempo de secado Espesor medio final Rendimiento Color
Tempo de secagem  Espessura média final Rendimento Cor

Con juntas

el Dela1,5mm. Com juntas

i : ERIO 1,4 Kg/m? aprox.
depende del clima g/m*ap Zi:iz
dependendo do clima
1 mm. aprox. 0,8-1Kg/m?
aprox.

Realizar un tratamiento Q2 en las juntas
Efetuar um tratamento Q2 nas juntas

Limpieza de la maquina
Limpeza da mdquina
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Rellenar las juntas con la pasta PLADUR® PERFECT Air-
less Multiusos. Pegar y planchar las cintas, retirando el
exceso de pasta. Recomendamos el uso de boquillas con
abanico 2 6 3y caudal entre 25 y 29, a una distancia de
unos 60 cm. Dejar secar completamente.

9 Aplicarun segundo acabado de terminacion (1 6 2 manos,
seglin mermas). Aprovechar los tiempos de secado para
emplastecer todos los tornillos con dos o tres manos. De-
jar secar. El nivel de acabado resultante es un Q2.

9 Pulverizar el resto de la superficie a una distancia de unos

90 cm. Recomendamos el uso de boquillas con abanico 4
65y caudalentre 19y 25. El espesor medio sera de 1 mm.
Una vez seco el nivel de acabado resultante es Q4.

Para un acabado adn mas fino y con maxima blancura,
aplicar una o dos finas capas de nuestra pasta PLADUR®
PERFECT Airless Acabado Fino. El resultado sera un aca-
bado excepcional sin necesidad de pintar.

6 Preencher as juntas com a pasta PLADUR® PERFECT Airless
Multiusos. Colar e alisar as fitas, retirando o excesso de pas-
ta. Aconselhamos a utilizacdo de espalhador de leque 2 ou
3 ecaudal entre 25 e 29, a uma distancia de cerca de 60 cm.
Deixar secar completamente.

9 Aplicar um segundo acabamento de aplicagdo (1 ou 2 demdos,
de acordo com as depressdes). Aproveitar os tempos de seca-
gem para cobrir todos os parafusos com duas ou trés demaos.
Deixar secar. O nivel de acabamento final serd Q2.

9 Pulverizar o resto da superficie a uma distdncia de cerca de

90 cm. Aconselhamos a utilizagdo de espalhador de leque 4
ou 5 e caudal entre 19 e 25. A espessura média serd de 1 mm.
Apds a secagem, o nivel de acabamento final serd Q4.

Para um acabamento ainda mais fino e com a mdxima bran-
cura, aplicar uma ou duas camadas finas da nossa pasta
PLADUR® PERFECT Airless Acabamento fino. O resultado serd
um acabamento excecional sem que seja necessario pintar.

acabamento.com
)
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OTROS PRODUCTOS PLADUR® DEL SISTEMA
OUTROS PRODUTOS PLADUR® DO SISTEMA

PASTAS PASTAS

Amplia gama de pastas, de fraguado y secado, que garantizan la solucién mas adecuada para cada tipo de instalacion. Indica-
das para el tratamiento de juntas, cuentan con una férmula mejorada para que su aplicacion sea mas facil y cmoda. Satisfacen
de forma dptima las exigencias de los nuevos niveles de acabado.

Vasta gama de pastas, de endurecimento e secagem, que garantem a solugdo mais adequada para cada tipo de instalagdo.
Indicadas para o tratamento de juntas, contam com uma formula melhorada para que a sua aplicagéo seja mais fdcil e comoda.
Satisfazem totalmente as exigéncias dos novos niveis de acabamento.

Pasta secado normal
Pasta de secagem normal

CINTA DE JUNTAS:

Cinta de papel microperforada con tra-
tamiento antihumedad. Presenta una
excelente adherencia y consistencia.
Vélida para su aplicacién manual o me-
canica.

Presentacién en rollos de 20my 150m.

FITA DE JUNTAS:

Fita de papel microperfurada com tra-
tamento impermeabilizante. Apresenta
uma aderéncia e consisténcia excelen-
tes. Adequada para aplicacdo manual
ou mecanica.

Apresentacdo em rolos de 20 me 150 m

e
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TORNILLOS PARAFUSOS

Pastas de fraguado
Pastas de endurecimento

CINTAS FITAS

Pasta lista al uso
Pasta pronta a usar

CINTA GUARDAVIVOS:

Cinta de papel con tratamiento antihu-
medad y dos laminas de acero galva-
nizado. Presenta una excelente adhe-
rencia y consistencia. Para proteger los
cantos vivos de los sistemas PLADUR®.
Presentacién en rollos de 30 my 10 m.

FITA GUARDAVIVOS:

Fita de papel com tratamento imper-
meabilizante e duas ldminas de ago
galvanizado. Apresenta uma aderéncia
e consisténcia excelentes. Para proteger
as arestas vivas dos sistemas PLADUR®.
Apresentagdo em rolos de 30 me 10 m.

SN
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Pasta multiusos
Pasta multiusos

Pasta de agarre
Pasta de adesdo

CINTA DE REFUERZO:

Cinta de malla fabricada en fibra de vi-
drio autoadhesiva. Indicada para repa-

sar fisuras. Aplicacién manual.
Presentacion en rollos de 90 m.

FITA DE REFORCO:

Fita de rede fabricada em fibra de vidro
autoadesiva. Indicada para preencher

fissuras. Aplicagdo manual.
Apresentacdo em rolos de 90 m.

Amplia gama de tornillos autoperforantes para la fijacion del sistema. Incorpora tratamiento antioxidacion. Para atornillar en

metal, madera o placa. Presentacion en cajas, cubos y blisters en diferentes cantidades.

Vasta gama de parafusos autoperfurantes para a fixacdo do sistema, incluindo tratamento antioxidante. Para aparafusar em
metal, madeira ou placa. Apresentagdo em caixas, baldes e embalagens blister de diferentes quantidades.
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soo EQUIPOS DE PROYECCION AIRLESS GRACO
“"" EQUIPAMENTOS DE PROTECAO AIRLESS GRACO
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GRACO MARKV

PLADUR® recomienda la utilizacién de la maquina Airless Mark V Platimun de la marca Graco para la aplicacion de PLADUR®
PERFECT Airless Multiusos y PLADUR® PERFECT Airless Acabado fino.

El modelo Mark V Platinum es el idoneo para la aplicacion airless del PLADUR® PERFECT de forma rapida, sencilla y fiable.

A PLADUR® aconselha a utilizagdo da mdquina Airless Mark V Platimun da marca Graco para a aplicacdo de PLADUR® PERFECT
Airless Multiusos e PLADUR® PERFECT Airless Acabamento fino.

O modelo Mark V Platinum € adequado para a aplicacdo airless da PLADUR® PERFECT de forma rdpida, simples e fidvel.

Caracteristicas técnicas / Caracteristicas técnicas

Referencia /Referéncia 257043
Tamafio de boqL}illa rrléx.: 0,035in- 0,037 in
Tamanho do bico max.:
Caudal I/min.(gpm) 4,3 (1,2) - *hasta 5,5
Caudal I/min.(gpm) (hasta 1,45)

Presion max. bar (PSI)

Pressdo mdx. bar (PSI) 230 (3300)
Tipo de motor CC sin escobillas
Tipo de motor CC sem escovas
Categoria del motor (kW) 1,65
Categoria do motor (kW) ’
Requisitos eléctricos
del generador (kW)a s

Requisitos elétricos
do gerador (kW)a

* El caudal varia segtin el enlucido utilizado. Las bolas de ceramica de menor
diametro interior permiten un caudal mas alto para los enlucidos que las bolas
inox para la pintura./ O caudal varia de acordo com o reboco utilizado. As esferas
de ceramica de menor didmetro interior permitem um caudal mais elevado para
os rebocos do que as bolas em inox para a pintura.

PLADUR: PERFECT

Video aplicacion PLADUR® PERFECT Manual y Airless.
Incluye fichas técnicas de los productos.
Video de aplicacdo PLADUR® PERFECT Manual e Airless.
Fichas técnicas dos produtos incluidas.

uralita
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Servicio de atencién al cliente Para contactar con el delegado de su
Linha de apoio ao cliente zona consulte “Red Comercial” en

Para contactar o responsavel da sua
902 023 323 area, consulte “Rede Comercial” em

consultas.pladur@uralita.com WWW.pladur.Com

acoes em:
.niveisdeacabamento.com

Oficinas Centrales y Fabrica de Valedemoro-Madrid
Placas de Yeso Laminado, Transformados y Pastas Adhesivas

El presente docum tiene caracter exclusivamente orientativo y se refiere a la instalacion y empleo de los materiales PLADUR® de conformidad con las especificaciones técnicas en él contenidas. Cualquier utiizacion o instalacion de
materiales PLADUR® que no se ajuste a los parametros reflejados en el presente documento debera ser consultada previamente con el Departamento Técnico de Yesos Ibéricos, S.A.

O presente documento tem cardcter exclusivamente orientativo e refere-se & instalacéo e emprego dos materiais PLADUR® de conformidad com as especificagées técnicas nele contidas. Qualquer utilizagdo ou instalagdo de materiais
B PLADUR® que néo se ajuste aos parémetros refletidos no presente documento devera ser consultada previamente com o Departamento Técnico de Yesos Ibéricos, S.A.

ool PLADUR® es una marca registrada en favor de Yesos Ibéricos, S.A. del Grupo URALITA / PLADUR® é uma marca registada en favor de Yesos Ibéricos, S.A. do Grupo URALITA Edicién/Edicao 1. Mayo/Maio 2011. Esta Edicion se

considera valida salvo error tipografico o de transcripcion / Esta Edigéo considera-se valida salvo erro tipogréfico ou de transcripcion. Quedan reservados todos los derechos, incluida la incorporacion de mejoras y modificaciones / Ficam
reservados todos os direitos, incluida a incorporagéo de melhoras e modificagdes.

Ooooobooodoooodoooggoooodoooodugooooooooooooont
Ooooobooodoooodoooggoooodoooodugooooooooooooont




